
NC 내외단면복합 연삭반 

NC 초 고정도 내외단면복합 연삭반 

NC 내외단면복합 연삭반 



입형 내면연삭은 고정도로… 

내면 연삭반에 있어 독자의 설계 이론과  
가공 노하우를 가진 OKAMOTO가 선보인 
복합 타입의 입형 내면 연삭반 시리즈 

NC 초고정도 내외단면 복합 연삭반 IGM4VSP 

●공작주축에는 에어베어링 
    (회전 정도는 액시얼,래이디얼  
    방향 0.05㎛ 이하)를  
    채용하여,내경300mm에  
    대하여 경이로운 진원도  
    0.18㎛을 달성 
●상하,좌우 이송은 클로즈드 루프 
   제어로 고정도 가공을 약속합니다. 
●AWC사양에도 대응(옵션) 
●휠축은 수동 선회로 대응 

경이로운 진원도 0.18㎛ 달성 

측정 워크 
외경 X 내경 X 높이 : Φ 305 X Φ 224 X73mm  
진원도(내경) : 0.18 ㎛  
원통도 (외경) : 0.24 ㎛  
면조도           :  Ra 0.078 ㎛  

진원도 진원도 0.18 ㎛  



복합 연삭 가공 

앵귤러 가공 내경 가공 단면 가공 외경 가공 

원 처킹  가공으로 진직도,원통도에 효과적 

NC 내외단면 복합 연삭반 UGM5V 대화 소프트(터치 판넬) 

●그래픽컬한 화면표시로 
    데이터 입력을  
    철저히 서포트 

●풋 프린트 중시의 컴팩트 설계 
●표준 사양에  휠축 자동 선회&휠 자동  
    교환을 장치 
●대구경 드레스용 로터리 드레서를 표준 장치 
●상하,좌우 이송을 클로즈드 루프 제어 
 

측정 워크 
외경 X 내경 X 높이 : Φ 210 X Φ 125 X 100mm  
진원도(내경) : 0.9 ㎛  

진원도 0.9 ㎛  
지석 자동 교환 장치(ATC 4개) 지석축 자동 선회 (0˚,30˚) 



IGM4VSP / UGM5V 사양 

항  목 단 위 IGM4VSP UGM5V 

스윙 mm Φ700 Φ550 

연삭구경(최대) mm Φ70 ~ Φ400 Φ70 ~ Φ500 

연삭 스트로크 mm/min 150 450 

좌우 이송(X축) 
최대 이동량 mm 1600 1100 

빠른 이송량 mm/min 20000 20000 

상하 이송(Z축) 
최대 이동량 mm 550 450 

빠른 이송량 mm/min 20000 20000 

휠 축 

선회 각도 deg ±30(수동) 0, 30 

회전수 min-1 2500~10000 500~8000 

휠 경 mm Φ50~Φ250 Φ60 ~ Φ200 

모터 출력 kW 15 11 

공작 주축 회전수 min-1 150 10 ~ 150 

소요 전력 kVA 45 45 

소요 면적 mm 3960 X 2252 X 3050 2650 X 2380 X3032 

본체 질량 Kg 14000 9000 


